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Produktion und Disposition: Voraussetzungen

Lagerverwaltung > Artikelstamm

Die Baugruppe muss der Planungsmethode ,Materialbedarfsplanung” sowie der Beschaffungsmethode , Herstellen” unterliegen (1). Sie ist
ein Lager- und Verkaufsartikel (2). Falls die Baugruppe zugekauft werden kdnnte, muss sie ein Kaufartikel sein.

Die Komponenten missen der Planungsmethode , Materialbedarfsplanung” sowie der Beschaffungsmethode , Kaufen” unterliegen (3).

Sie sind Lager- und Einkaufsartikel. Falls sie zudem als Ersatzteil verkauft werden, miissen sie auch als Verkaufsartikel definiert werden (4).
Die Planungsdaten der Baugruppe und der Komponenten missen mindestens die Angaben Auftragsvielfaches, Mindestauftragsmenge und

Durchlaufzeit enthalten (5). Flir die Komponenten muss im Register Einkaufsdaten ein bevorzugter Lieferant hinterlegt sein (6). Baugruppe
und Komponenten missen lber eine Stlickliste miteinander verbunden sein. In den Firmendetails miissen ggfs. Feiertage definiert werden.

Artikelstammdaten - 0O % Artikelstammdaten - 0O %
Artikelne, Manuell | Baugruppe | [] Lagerartikel Artikelnr, Manuell Komponent=0i _ lagerarﬁkel_

Baschreibung Baugrupps :| Verkaufsartikel Beschreibung MXomponent=01 5]l [erkaufsarflkel

Fremdsprachiger Name || Einkaufsartikel Fremdsprachiger Name || Einkaufeartikel

Artikalar Artikel - Artikelan Artikel -

Artikelgruppe Artikel - Artikelgruppe Artikel -

ME-Gruppe e - Barcode ] [ ... ] ME-Gruppe Wanuell - Barcode 1 [ .. ]

Preisliste Basis Preisliste - Stickprais [Havptwabroms [ | Preislistz Basis Preisliste - Sriickpreis [Hzvptwdbooma [ |

Allgemein | Einkaufsdaten | Verkaufsdaten | Bestandsdaten | Plamungsdaten |Produktionsd... | Eigenschaften | Bemerkungen Anhinge Allgemein | Einksufsdsten Vecksufsdaten Bestandsdsten Planungsdsten Produktionsd..  Eigenschaften Bemeckungen Anhinge

Plznungsmethode | Matesizlbedarfsplznung - Planungsmethode | Materialbedarfsplanung i

Beschaffungsmethode Herstellen - Beschaffungsmethode Kaufen -]

Komponentenlager Aus Stilcklistenposition b

Aufrragsintervall | | Auftragsintervall | - |

Aufiragsviefaches 1,000 Aufragsvieffaches 10

Mindestauftragsmangs 0,000 Mindestaufragsmenge w00 |

Priffregel | Prifregel . I

Durchlsufzsit 0 Tage Durchlzufzsit T | Tag=

Toleranztage [ | Tage Toleranztage | | Tage
Artikelstammdaten =0 %
Artikelnr, Manuel || Kemponente0L [] Legerarikel
Beschreibung Komponentedl [#]| Verkaufsarikel
Fremdsprachiger Name |J Einkaufsartikel
Artikelar Artikel -
Artikelgruppe Artikel b
ME-Gruppe Manuell - Barcade :' -
Preisliste Basis Preisiste - Stisckpreis [Hauwptwihnm[ |

Allgemein | Einkaufsdsten | Verkaufsdaten Bestandedaten Planungsdaten Produktionsd... | Eigenschaften  Bemerkungen Anhings
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Artikelstamm — Planungsdaten fur die Disposition

Lagerverwaltung > Artikelstamm

Im Feld Auftragsintervall wird angegeben, wie oft Auftragsempfehlungen
generiert werden sollen. Sie kdnnen mehrere Intervalle definieren und bei
Bedarf das relevante Intervall fir den einzelnen Artikel auswahlen. Die
Definition Auftragsintervall kann nitzlich sein, wenn mit einem Lieferanten
ein Vertrag geschlossen wurde, infolgedessen beispielsweise einmal pro
Woche eine Bestellung aufgegeben wird (z.B. nur montags). Die
Materialbedarfsplanung fasst automatisch empfohlene Auftrage zu
praktischen Intervallgruppen zusammen.

Das Auftragsvielfache gibt die bei einem Dispositionslauf verwendende
ChargengrolRe an. Wenn der Wert ,,50“ betragt, wird die
Materialbedarfsplanung empfehlen, den Artikel in Vielfachen von 50 zu
bestellen. Wenn also 80 Artikel bendtigt werden und der Wert 50 lautet,
schlagt das SAP Business One vor, 100 Artikel zu bestellen.

Im Feld Mindestauftragsmenge wird eine MindestchargengrélRe angeben.
Die Definitionen fiir Auftragsvielfaches und Mindestauftragsmenge kénnen
auch eine Liefervereinbarung mit dem Lieferanten widerspiegeln.

Mithilfe des Felds Durchlaufzeit kann berechnet werden, wie lange es
dauert, den Artikel herzustellen oder im Falle eines Kaufs vom Lieferanten zu
erhalten.

Das letzte Feld in der Liste sind die Toleranztage. Ein erwarteter Zugang
kann einige Tage nach dem tatsachlichen Bedarfsdatum eintreffen, und in
manchen Situationen ist es moglich, die Lieferung aufzuschieben. Diese
Funktion minimiert die Empfehlungen des Dispositionsassistenten und deckt
den Bedarf mit dem erwarteten und innerhalb des Toleranzzeitraums
falligen Zugang.

Wird die erweiterte Available-to-Promise-Funktion verwendet, kann ferner
eine Priifregel zur Verfiigbarkeitspriifung angeben werden. Diese Priifregel
ist nicht Bestandteil dieser Schulungsunterlage. Weitere Informationen
finden Sie hier:

https://help.sap.com/saphelp sbo92/helpdata/de/44/c4clcd7ca22el17e100
00000al14a6b/frameset.htm

A
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Artikelstammdaten
Artikelnr, Marusll
Beschreibumng

Fremdsprachiger Name
Artikelart
Artikelgruppe
ME-Gruppe

Preigliste

&llgamein

Plzruengsmethode
Beschaffungsmethode

Aufrragsintarvall
Aufragsvietfaches
Mindestauftragsmange
Prifragel

Durchlzufasit
Toleranztage

| Komponente01 [] Lagesartikel
[#][w] Werkaufzartikel

| J Einkaufssrtikel
Artikel -
Artikel -
Manusll - Barcode n
Basis Preisliste - Stiickpreis [Hauptwahrm | 1

Einkaufsdzten | Vegkaufsdaten Bestapdsdaten Planungsdsten Produktionsd...

Eigerschaften  Bamerkungen

Materizlbedsrfsplanumg

-]

Kaufen

-]

-

0

100,000

| Tage

[iTage

Anhinge

Anstatt die Planungsdaten direkt in die einzelnen Artikelstammdaten
einzugeben, kdnnen Sie die Planungsdaten auch auf
Artikelgruppenebene definieren. Diese Definition wird automatisch als
Standard in die Artikelstammdaten Gbernommen. Um die Disposition

korrekt planen zu kdnnen, muss SAP Business One die relevanten

Feiertage kennen. Diese werden eingestellt unter:
Administration > Systeminitiaisierung > Firmendetails >
Buchhaltungsdaten


https://help.sap.com/saphelp_sbo92/helpdata/de/44/c4c1cd7ca22e17e10000000a114a6b/frameset.htm
https://help.sap.com/saphelp_sbo92/helpdata/de/44/c4c1cd7ca22e17e10000000a114a6b/frameset.htm

Vom Kundenauftrag zum Produktionsauftrag zur Ausgangsrechnung

1. Ein Kunde bestellt,
Kundenauftrag wird
erstellt

Kundenauftrag

1033

2. Aus dem Kundenauftrag
wird mit Hilfe des

Beschaffungsassistenten ein

Produktionsauftrag erstellt

Produktionsauftrag
189
Bauarunpe

Bestellung

479
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3. Aus dem Produktionsauftrag
werden mit Hilfe des
Dispositionsassistenten die
Bestellungen fiir die Komponenten
abgeleitet

8. Lieferung wird erstellt,
Ware wird versendet

Lieferung

556

Produktionsauftrag
189
Bauonmos

4. Die bestellten Komponenten

gehen ins Lager ein

6. Produktionsauftrag geht in die Produktion

Wareneingang

495

9. Ausgangsrechnung wird
versendet

Ausgangsrechnung

1006

7. Produktionsauftrag ist abgeschlossen
Produktionsauftrag

159
Bauonmoos

5. Eingangsrechnung wird gebucht

Eingangsrechnung

632




1. Ein Kunde bestellt, Kundenauftrag wird erstellt

Verkauf > Kundenauftrag
Es wird ein Kundenauftrag erfasst. Artikel, Menge und Lieferdatum sowie weitere erforderliche Details werden festgelegt. Die Bestellnummer
des Kunden kann in das Feld Kundenreferenznummer (Kopf: Kundenref nr) eingegeben werden.

Wenn im Reiter Logistik ein Haken gesetzt wird fiir die Funktion ,,Beschaffungsbeleg fir Nicht-Streckengeschaft”, so wird nach Hinzufligen des
Kundenauftrags automatisch der Beschaffungsassistent gestartet, der den dazugehorigen Produktionsauftrag 6ffnet.

Kundenauftrag - 0Ox
Kunde [1 Nr. | Primdr (1033
MNama | conesprit GmbH Status Offen
Ansprechpartner Douverne, Katrin - Buchungzdatum 31.05.2020
Kurgerref.mr, | Kundenbestellnemmer | Lieferdatum 30.06.2020
Belegdatum 31.05.2020
Kundenauftrag - O %
Kunde i Nr.  [Primar (2033
Inhzk Logistik Buchhahung Anhings Name [coresprGmb | St [Offen |
Ansprachpartnes Douverne, Katrin - Buchungsdatum 31.05.2020
i . Kundenref.nr. Kundenbestzlinummer Lieferdatum 30.06.2020
Artikel/Servicesrt Belegdatum [ —
# Typ Artikelne, Artikelbeschreibung Menge | ME-MName  Stickpreis Rz
1 BEsugruppe | Bsugrupps 10 100,00 EUR 0,
2 9, Inhzk Logistik Buchhalung Anhings
. —_— [ Kemmissioniarliste drucken
Lisferungsempf, Sprache Garman -
— st R
n || Best tur Streckengesc poSIGnNEn
Rechnungsadresse Genehmigt
[— i Telfung tosken
.. | )
Versandart = Bemerkungen Kommis.[ |
< L —
GP Channel Ansprach. [ ]
Verriebs-MA | -Kein Verrisbsmitarbeiter- |
Eigentiimes I |
Vertrisbs-MA Gessmt vor Rsbstt  [LODGODEUR |
Eganimer —— B L E—
Fracht
Rundung
Stever 150,00 EUR
Bameartkungan Gasamt 1.150,00 EUR
Bamerkungen '
Aktuzlisi Abbrechan
o E——
A
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2. Erstellung Produktionsauftrag mit Beschaffungsassistent oder manuell

Beim Hinzufligen des Kundenauftrags wird nun automatisch der Beschaffungsassistent gedffnet und durch ihn wird der Produktionsauftrag
generiert.

Beschaffungsassistent fiir Kundenauftrage

-Ox Beschaffungsassistent fir Kundenauftrage - Ox Beschaffungsassistent fir Kundenauftrage
Basisbelegart und Kunden s

Wshien Sie aus, ob die fenzufrigen oder Angsboten basieren sollen,
wnd wihlen Sie die Kunden aus, fiir die Sie die Beschaffungsbelege anlegen méchten,

- ox
Basi

Vo St S Erstallung von Beschsffungsbelagen sinen oder mekvere Basisbeisge sus. Sie

kannen mehrers Bass in einem

1 Zzellen
Wahlen Sie Positionen aus, die in die Beschaffungsbelege aufgenommen werden sollen. Um einen
Beschaffungsbeleg als geparkten Beleg zu erstelen, wahlen Sie "Geparkte Belege erstellen”.Sie
kannen gof. auch den Lieferanten oder die Einkaufsmengen andern.
Basisheleg [Konderaufien | by
& |GFI-C10dE ‘GD—NHIIE | |

[ Ziebeleq drucken
% 5 Dewm Kende | Félighsits: Bemerkur \
=5 | conesprit GmbH | M | 1oL [3tes1 | conesprit GmbH | 30.06.20..

| 31.05.2020 |

Zielbelegserie

[pimar =] Lieferdatum

[ Alle oFfenen Basisbalage bericksichizen

Mur unbestitigre und verzé [ benicksice =
- s 2 en' ——
i 5 Beschaffungsassistent fiir Kundenauftrage - 0O=x
Beschaffungsassistent fur Kundenauftrage - Ox ng: &g Beschaffungsassistent fir Kundenaufirage _ox%
Zusammenfiihrun Ergebnisvorschau ) i
Sie kbnnen mehrere Basisbeleqe in einem Beschaffungsbeleq zusammenfiihren. Markisren Sie In der Liste: unten wesden die 2 ersellende f ge aufefiibrt, Wenn fir Zusammenfassungsbericht =~ . .
"Keine Zusammenfiihrung", um fiir jeden Basisbeleg einen separaten Zieheleg anzulegen. oder haben, werden wnEn eninehmen, Erstzllung der Beschaffungsbelege edfolgreich
A bend seperats Produkbonsssfrses o, wiar und welche BescheFungshelege erstalt wurden, Daniber hinsus wanden hier such anders
Systemmeldungen aufgefihrt,
Optianen fir die Zusammenfihrung Zielbaleg Produktionssufirag Zelbeleg drucken
@ Keine Zusammenfihrung Ozusammengefihit nach: el ] tnfermstion
/| Lieferant (Systemstandard) | Lieferant (Systemstandard) & Meldung Hife | Kontext Dat
- Zielbelegserie (Systemstandard) | Ziebelegserie (Systemstandard)
1 S40010007-27] 202
Lager (aufgeteit nagh) Tebelagsere Pame ] e [ 2]
L e Sl e s Mot =
| alla T e =
# | Artikele, b L Lager Serie Name Lisferad chreit Liefera: Basish
(LY Baugrues
2 ~ Primés
3
Wenn an Feflr asres 4
< >
€ >
O A .
Schritt 6 von &
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2. Erstellung Produktionsauftrag mit Beschaffungsassistent oder manuell

Produktion > Produktionsauftrag

Alternativ kann der Produktionsauftrag manuell erstellt werden.

Artikelnummer, Planmenge und bereits erstellten Kundenauftrag auswihlen. Uber diese Schritte bekommt man dasselbe Ergebnis, wie
Uber den Beschaffungsassistenten. Kundenauftrag und Produktionsauftrag sind tGber den Verknipfungsplan sichtbar.

Produktionsauftrag - 0O %
Typ Standard - Nr. [ Primar | [130
Status Eipgenlznt - Anfrragad, 31.05.2020
Produktrusmmer 1 | E]] Startdatum 31.05.2020
Produktbeschreibung [ ] Fallighsitsd: 31,05.2020
Planmence B e | Benv=r
Lagar Herkunft Manuell
prics: Kundensufsg —
sarechnng Rovtiog Dt e —
Aufeungsregel ]
Profekt ——1

Komponenten Ubersicht
# |Typ | Nr Beschreibung Basismangs Grundverhiktnis Plznriegge Ausgegeban Verfighar ME-Code | ME-Mame | Lager Ausgzbemethode WIA-Kaonto Standort Produk

Produktionsauftrag

Typ Standard e, ==

Status Emceﬁlzm - Aufrragsdatum

Produktnummer Baugruppe Stardatum

Produktbeschreibung [Boogupee | Faligkeitsdatum

Plznmengs 10 ME-Name | Benutzer

Lager oL Herkunft

Prioritit 100 Kundenaufrag

Berechnung Routing-Dstum | Enddatum rickwés | Kunde

Aufteikngsregel
Projekt

Kompanenten Obersicht

# Typ |Nr. nge Verfigbar  |ME-Code |ME-Name |Lager | Ausgabemethode  |WIA-Komo | Swmndort | Produk

1 | Artikel| " Komponen... | Komponents0l | 1 1 10 0 S Marnuel 01 | Retrograde Entnshme

2 | Anikel| " Komponen.. | Komponentst2 | 1 L 10 [ -10 Marnuel 01 | Retrograde Entnahme

3 | Anikel [ [
<
Bamarkungen

+
e '
< >
Bemerkungen Bemerkungen Kommissionieren u....

L
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3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Materialbedarfsplanung > Dispositionsassistent

Bestandsdatenquelen
mdl.agetau die im Dispositionslauf bericksichtigr werden
mlm.alsandnie

Auysfihren jber
(®) Firma - Vorhandene Bestinde, Bedarfe und Zugiings im Standardlager konsolidieren.
() Lager - Vorhandens Bestinde, Bedarfe und Zuginge filr jedes Lager separat beriicksichtigen,

. e

Worhandenar Bastan Zuging Ont Lagercode
-

K]
[N

s

J<] IQI(IE

Dispositionsassistent - MRP-Produktionsaufirage

mgéi%qﬁm“&mm&mmm.

[] Bestellznfordenungen einschrinken [ . ]
Lisferanenanfragen einschrinken [ ]
Bestellungen beschrénken ]

H. " g : [ ]

[ ]

Kundenauftrige beschrnken ]
#ge einschrénk ]

B 2 [ .. |
o - inschesnke

[ verausrechnungen beschrgnken —

COI‘IESprI# ‘ T Business One
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Dispositionsassistent - 0% Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrége - 0% Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrage - 0Ox
i Artikelauswahl
Szgnarigauswahl —— ) ot Aol i derin D besicht angeasigt wesden sol Uim die Beartamengen fir alle Artkel mit der Planungsmethode "MRP" 2u planen, markieren
WanSe'NeuESaamalegm wdhmgMSemel\duﬂgmNmﬁidas Sie "Alle Artikel", mhwﬁmnﬂﬂmmm&'nm‘iﬁe
Artikel” und wihlen Sie dann die Drucktaste "Artikel hinzufigen”,
Vorhandenes Szenario Ehlen J Alle Artikel

C)1 e Plamungshorizont (®) Ausgewshie Arikel

n Startdatum [01.01.2020 I
Enddatum [ m 04,2020 = Arkelnr. [Artkebescheibung | |

BN Datenanzeige in Intervallen von | [Tagen - e | = |

|2 Lénge des Plznungshorizonts Tagen

3

4 = g . .

4 Felertage beriicksichtigen bei [7] Produktionssrikel

5| [i] Einkayfsartikel
DEIIII‘H‘E Durchlaufzeit ignorieren
e
Sortieren nach Mo -
[[] Artikel ohne Bedarf anzsigen
I: Nur ausgewihhe Artikel znzsigen

s 1 o TN . s 2 . e

Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrage - 0O x




3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Materialbedarfsplanung > Dispositionsassistent

Die Empfehlungen des Assistenten konnen gespeichert und liber Materialsbedarfsplanung>Auftragsempfehlungen wieder ge6ffnet werden.

Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrége
MRP—Ergehmsse
Auf der Redisterkarte "Baricht” kinnen Sie dber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslzufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslzuf anzsigen,
Planungshorimont 01.05.20... - 08.08.2020
100 )
2 52
104
10
52 52
100
50
100
10 v
>
Dispositionsassistent - MRP-Produktionsauftrége - 0O%
MIlP—Ergehnlsse
Auf der Redisterkarte "Bericht” kiinnen Sie dber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslzufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslauf anzsigen,
Planungshorizont 01.05.20... - 08.08.2020 Berechnet amfu... 11:33
Suche Artikelnr, [ |
Baicht Empfehjungen
= Aufrsgsn Amksle, | Arikelbeschesibung |Menge |ME-Code ME-Nsme Freigsbedsmm  Falighsisd Uisfrantznesde |Prsiz Rsbsm | Prais nach Rsban s
1| Besel | Komponen... | Komp 01 100 | 1 | | p1.06.2020 | 09.06.2020 | w10000 | | noo00 | |
2 | Bestell |+ Komp .| Komp 02 |10 | il | 01.05.2020 | 09.06.2020 | - wspo0D | 10,00 EUR 0,0000 | 10,00 EUR |

Expandieren/Komprimieran Empfehlungen speichern
Schritt 6 von 6 Abbrechen Fertigstellen

S
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3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Materialbedarfsplanung > Anlageempfehlung

In der Maske Auftragsempfehlung muss zu allererst das Szenario gewahlt werden, dessen Empfehlungen nun bearbeitet werden. Die
Empfehlungen, die ausgefiihrt werden sollen, werden in der Spalte ,,Anlegen” selektiert.

Auftragsempfehlung - Auswahlkriterien - Auftragsempfehlung - 0Ox

Aufiragsan W Plznungshorizont [01.05.2020 - 0B.08.2020 | Barechnet 2mjum [31.05.2020 11:33 |
Szenane = Suche Artikelnr, | |

Falligkettsdatum von [ bis

Freigabedatum von [ bis |:| Anlegen Auftragsart Artikelnumme: Artikelbeschreibung Menge ME-Code | ME
A 1 ] Bestellung " Kompon... | Komponentedl 100 Mzl
S . ] | Bestelling L Kompon... | KomponenteD2 100 Manuell
Cate N e N S S—
Grupps Alle -]
Eigenschaftan [Ignorienen |
Lisferanten
Cote P s [ I S—
Gruppe | Alle -|

Exgenschafien i |

Abbrechen

< >

¢ === e

L
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3. Bestellung der Komponenten mit dem Dispoassistenten

Einkauf > Bestellung

Die erstellten Bestellungen werden gedffnet (Einkauf > Bestellung). Es konnen nun noch weitere Informationen hinzugefiigt werden.
Danach werden die Bestellungen an die Lieferanten Gbermittelt.

Bestellung - Aufgeteilt - 0%
Licherant W 10000 Mr. [ Primar |[475 | -[o
Name Computer Import GmbH Status Offen
Ansprechpartner Drick Lohe - Buchungsdatum 31,05.2020
Lieferantenref, e, Lieferdztum 09,06, 2020
[HawswEhnng -] Belegdatum 31.05.2020
Inhak Lewgistik Buchhalung Anhings
Artikel/Serviczart Artikel Zusammenfassungst...
g Typ Artikelnr, GP-Katalognr, Artikelbeschreibung Menge | ME-Name | Stickpreis Rabatt % | Preis nach Rabatt Steverkennzeichen
1 5 Kompaonen... | = Komponent=01 100 10,00 EUR. 10,00 EUR vz
2 0, 0000 V2
£ >
EinkSufer Karz Adelheid | Gesamt vor Rabatt 1,000,000 EUR
Eigentiimer | | Rabatt  J= ]
Fracht
Rusndhunsg
Steusr 190,00 EUR
Fallige: Zahhang 1,150,000 EUR
Bemerkungen

L
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4+5. Lieferung der Komponenten, Wareneingang und Eingangsrechnung wird erstellt

Einkauf > Bestellung

Die Komponenten sowie der Lieferschein sind im Lager eingegangen. Nun wird die Komponentenbestellung in SAP Business One gedffnet
und in einen Wareneingang kopiert. Die Nummer des Lieferscheins kann im Feld Lieferantenreferenznummer (Lieferantenref.nr. )
eingegeben werden. Sobald die Eingangsrechnung eintrifft, wird aus dem Wareneingang eine Eingangsrechnung erstellt. Im Feld

Lieferantenreferenznummer kann nun die Rechnungsnummer des Lieferanten eingegeben werden.

Bestellung - Aufgeteilt

Ligferant V10000
Name Computer Import GmbH
Anspfechpanner Pyl L mk- -
Liferantenref.rr, [ Lieferscheinnummer |
Hauswshrung b
Inhah Logistik

Artikel/Serviceart

# | Typ Artikelnr, GP-Katalognr,

1 + Kompaonen...

2

L4
Einksufer Kora Adelheid -]
Eigenitiimes [ |

Bemerkungen W

r
con
EINFACH DIGITAL
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\Wareneingang
Ligferant

Mame
Ansprechpartner
Lieferantenref o,

Hauswihnung -

Inhak

Artikel/Sarvicean

F Typ
1

Einksufer
Eigentiimer

Bemerkungen

Basierend auf Bestelhingan

Herkunft: Disposition
73

I
Nr.  [Primar |[479 | -[o
Status Offen
Bachungsdatum 31.05.2020
Lisferdztum 09,06, 2020
W 10000
‘Computer Import GmbH
Dk 1oh= -
Rechrungsnummer Lisferant
Logistik Buchhahung Anhings
Artikel
Artikelnr, GP-Katalogrr, Artikelbeschreibung
Kompanen... Kompaonent=01
[Kora Adelheid -

Menge | ME-Name | Stickpreis

O
x

Nr.  [Primar 495
Status Offen
Bauschasngsdatum 31.05.2020
Falligheitsdatum 31.05.2020
Belegdztum 31.05.2020
Zusammenfassungst... | Keine Zusfa, w
Preis nach Rabatt Stzwerkennzeichan
10,00 EUR W2
>
Gesamt vor Rabatt 1,000,00 EUR
Rabar [ | 2%
Fracht
Fusrcusng
Stever 150,00 EUR
Fillige Zahlungssumme | 1,190,00 EUR
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6. Produktionsauftrag wird flr die Produktion freigegeben

Produktion > Produktionsauftrag

Produktionsauftrag wird geoffnet. Der Status wird von ,,Eingeplant” auf , Freigegeben” Gberfiihrt. Die Produktion des/der Artikel kann

beginnen.

Produktionsauftrag - 0%
Typ Nr. [Primar | 158 |
Status Aufrragsdatum 31.05.2020

Produktrummes e Startdstum
Produktheschreibung o Falligkeitsdatum
Plznmangs 10 | ME-Name Banutzar
Lager | [ Herkundt [Kundensufrzq |
proce w0 Kondermns
Berechnung Rovting Doum [ Enioti vidies unde FE—

Komponenten Obersicht

# |Typ [N Beschreibung

1 Artkel Komponen... | Komponentedl
2 Arkel Komponen... | KomponenteD2
3 | Artikel

<

Basismangs Grund verhditnis

i
i

i
i

Bamarkungen

P —
projeks —

Plznmengs Ausgegeben Auf Lager W erfighar ME-Code | ME-Mame | Lager

10 [} 104 52 Manusll 01

10 [} 102 90 Manusll 01
(1] (1]

Ausgshemethods WIA-Kaonto

Retrograde Entnzhme
Retrograde Entnzhme

Bemerkungen Kommissioniersn u....

L
Conesprlt' FT7 Business One
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/3. Produktionsauftrag wird fertiggestellt gemeldet / retrograde Entnahme der Komponenten

Produktionsauftrag wird geéffnet. Uber einen rechten Mausklick kann die Fertigstellung der Baugruppe gemeldet werden (1). Im

Artikelstamm der Baugruppe ist nun ein Zugang der Baugruppe zu sehen. Der Abgang der Komponenten erfolgt bei retrograder Entnahme
automatisch. Der Status des Produktionsauftrags kann nun auf Geschlossen gesetzt werden (2).

Eingang aus Produktion = 0

Nurmer Sere Buchurgatatur
Ref. 2 —

Inhalkt &nhirge

# | Aufragsnumd Nummenienr Art Artikelnr, Artikelbeschraibung Transzktions Menge

1 189 Primér Artikel |+ Baugruppe | Baugrupps Fertigstallen 10

2 Artikel

£ >

Bamerkungsn

Jouwrnzleintrag Eingzang sus Produktion

Produktionsauftrag - 0Ox
Tye Standard Nr. Primér 189
Status Freigegeben o v Aufiragsdatum 31.05.2020
Produktrummer [Baugruppe \ Startdatum 3L.05.
Produktbeschreibung [Bougruppe \ Faligkehsdatum ;
Planmenge 10 \\ | ME-Name| Banutzer trin.douverne ¥
Leger 0L Herkunft
Priorits 100 Kunde: 1033
Berechrung Routing-Dstum [ Enddatum nickwans K 1
Abbrechen/Stornieren ihungsregel
Duplizieren Projekt
Kemponenten Ubarsicht T Tabelle filtern
£ Typ N Beschrsitung Basisma Grundverhginis Neue Aktivitst arfighar ME-Name lsger  Ausgshemethode  WIA-Konto
1 Arkel ' Komponen.. | Komponente0l | 1 1 Aktivititenlbersicht Manuell 01 | Retrograde Entnzhme
2 | Arkel - Komponen.. | Komponente2 | 1 1 I Fertigstzlung melden I %0 Manuell 01 | Retrograde Entnshme
3 Arkel o
Anfrage zur Bestandsumlagerung
Komponententransfer
Kommissionierliste erzeugen
Kommissionierlisten anzeigen
Bestandsbuchungsliste
Verknipfungsplan. ..
|7 Routenabschnitte anzeigen
,7 Positionen anzeigen +
,7 Ressourcen anzeigen
|7 Texte anzeigen +
< >
Bamearkungen Bemerkungen Kommissioniersn u,...
\
Produktionsauftrag \
Typ
Status Gesc n bl
Produktnummer |
Produktbeschreibung | Baugnuppe |
Planmenge MEName[ ]
Lager
Berechnung Routing-Datum  [Enddatum rickwins
An
iF i
Conesprlt FT7 Business One
EinFACH DIGITAL
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7b. Produktionsauftrag wird fertiggestellt gemeldet / manuelle Entnahme der Komponenten

Produktionsauftrag wird gedffnet. Uber einen rechten Mausklick kdnnen die Komponenten ausgegeben werden (1). Uber einen weiteren

Rechtsmausklick wird die Fertigstellung der Baugruppe gemeldet (2). Der Status des Produktionsauftrags kann nun auf Geschlossen gesetzt
werden (3).

P
conesprit

Produktionsaufirag - Ox Ausgabe fir Produktion = 0%
- e LS S—— — g Cisam ]
Status Freigegeben - Aufrragsdatum 31.05.2020 Nemmes Bus 05,
Produktnummer . [Baugruppez | Startdatum 31.05.2020 Rt 2
ey - : —
Planmenge 1 N\ | ME-Name|
Lager 01
Prioritit 100
Barechrung Routing-Datum [ Am Stardarem Inhak Anhdnge
Abbrechen,Stornieren - -
Duplizieren #  Aufra lu Nr. Zeilennr, Art Artikelnr, &
— 1 |- 190 Primér 1 Artikel |~ Komponen... | K
Obersicht T Tabelle fitern =
Kompmen= |2 z [~ Primse 2 Arvkel |- Komponen...| K
# (Typ |Nr. hrest “ Bl - Neue Aktivitit 3
|1 | Artikel | Komponen... | Komponent=03 | 1 \ 1 1 jvitateniibersi
kel |
i— gzhel |- Komporen.. | Komponem=0s | 1 “ L L Fertigstellung melden
Komponenten ausgeben
Anfrage zur Bestandsumlagerung
£
Komponententransfer
Kommissionierliste erzeugen Bemerkungen
Kommissionierlisten anzeigen
Bestandsbuchungsliste Journzleintrag Ausgzbe fiir Produktion
Transaktionslye:
||z Routenab: Eingang aus Produktion - 0%
¥ Posit
= ositionen a Mummes 12 ] See [Primar =] Buch 31.05.2020
|7 Ressourcen
Bamerku
resn ¥ Texte anzeig Ref. 2 1
Abbrechen
Inhah Anhings
Y
|
. # At | Artikelnr, Menge
Produktionsauftrag — - i
11 Primsr Artikel - Baugrupps | Baugruppe ller| 10
Typ :
Status
Produktrummer
Planmenge MEName[ | ; >
Lager -
Prirt ——
Berechnung Routing-D'stum  [Enddatum risckwans
[Eingang aus Produks: ]
Ribcklzufkomponenten

T Business One
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8+9. Lieferung wird erstellt und versendet, Ausgangsrechnung wird erstellt und versendet

Der Kundenauftrag wird aus dem Produktionsauftrag gedffnet (1) und iber die Funktion kopieren nach in eine Lieferung kopiert (2).
Hier konnen weitere Informationen erganzt werden, danach wird die Ware inklusive dem Beleg Lieferung versendet.

Der Beleg Lieferung kann Uber die Funktion ,,Kopieren nach” in eine Ausgangsrechnung kopiert werden.

Produktionsauftrag - 0O %
Typ e S |
Stats Aufragsdatum [31.05.2020
Produktrummer [ Bsugrupp ] Startdatum 31.05.2020
e oeeaiung i | Felighersdam (0062000 |
Planmangs i | ME-Name| | Benutzer
Lager T — Heskunk: [Kundnadfiag
Priortst 1 B
Berechnung Routing Datum | Enddscam rickwans Kunde L
Aufeilpsrod —
Kundenauftrag / - B Lieferung -0
Kunde i N [Fame [ Kunde 1 | N
Name conesprit GmbH. Status Offen conesprit GmbH Status Offen
Ansprechpartner Diouverne, Katrin - Buchungsdatum 31,05.2020 partner Douverne, Kawin - Buchungsdztum 31,05.2020
el ro—— Ligferdstum 30.06.2020 e, Kundenbestellummer Liferdztum 31.05.3020
[Hawswahrng -| 31.05.2020 Hausyshrung -] legd: 31,05.2020
Inhsh Logistic Buchhaltung Anhéngs Inhsh Logistic Buchhzhung Anhnge
Artikel/Servicesrt f: Kzine Zusfg, ¥ Arkel ¥ Keine Zusfg, ¥
# |Typ Artikelnr. Artikelbeschreibung Menge | ME-Name | Stickpreis Rabatt 9 | Preis nach Rabatt Steuerkennzeichen Gesamt (HW)  |lager | Lig = |Typ Artikelnr, Artikelbeschreibung Menge | ME-Name | Stiickpeeis Rabatt % | Preis nach Raban Steverkennzeichen Gesamt (HW)  |Lager | AY
1 ¥ Baugruppa | Baugruppe 10 100,00 EUR | 0,0000 100,00 EUR A2 1.000,00 EUR o |3 1 Bsugruppe | Baugruppe 100,00 EUR | 0,000D 100,00 EUR A2 01 |1
2 0,0000 Az 3 2 0,0000 A2
< > < >
Verreletta oot ver Rt SOOI — o vor b
Raben [ % R [ %
Fracht ] | Fracht =
Rundung [ Rundung 0,00 EUR
Stever Stever
Gesamt 1.150,00 EUR Gesame 0.00 EUR
Bemerkungsn i
1033

L
COI‘IESprIt' FT7 Business One
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Offene Produktionsauftrage

Produktion > Produktionsberichte > Offene Belege

Offene Belege - 0O %
Filter [ | Offene Belege [ Produktionsaufrige -|
Auswishlen Baleszarie Belegrr Typ Status Produktnr, Produktheschreibung Planmenge | Fartiggestelite Mange Offens Mange Abgelshnte Menge Aufragsdatem Gt

[ Primér v 170 Srandard | Freigegeben | PL00OL PC Set Eiprass 15,000 0,000 15,000 0,000 14.03.2013 ~
] Primr 2 172 Crandard | Freigegeben . P20002 2GE Speicher Server 35,000 0,000 35,000 0,000 09.07.2014

[] Primr v 173 Stardznd | Freigegeben  PLODOZ PC Szt Professionz] 30,000 30,000 0,000 0,000 01.03.2015

] Primr o174 Stardand | Eingeplant | P2000L 4GB Speicher Server 10,000 0,000 10,000 0,000 31,08.2016

[] Primir ¢ 175 Stardand | Freigegeben . MRP Stickl. MRP Sticklisel 1,000 0,000 1,000 0,000 20.01.2020

] Primsr v 176 Srandard | Freigegeben | - LM4023 LeMan 4029 Drucksr 1,000 0,000 1,000 0,000 23012020

] Primr o 177 Srandard | Freigegeben |- LM4DS LeMon 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23.01.2020

] Primr v 179 Stardand | Freigegeben . LM4029 LeMon 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23.01.2020

[] Primir v 180 Stardand | Freigegeben - LM4029 LeMon 4029 Drucker 1,000 0,000 1,000 0,000 23.01.2020

|_| Primér = 181 Standard | Freigegeben & LM4025 LeMaon 4029 Drucker 1,000 0, D00 1,000 0, 00D 23.01.2020

] Primr v 182 Ctandard | Freigegsben . A4712 Kilnisch Wasser 1,000 0,000 1,000 0,000 07.02.2020

[] Primr v 183 Crandand | Freigegeben  Artikel 3 Artikel 3 10,000 10,000 0,000 0,000 18.03.2020

[ Primar 55187 Standard | Freigegeben | - ADDD0DE Rainbow 1200 Laserdmocker | 1,000 0,000 1,000 10,000 29,05,2020 W

£ >
DK
P
Conesprlt FT7 Business One
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Dispositionsassistent — Beispiel mit Mindestbestand und Durchlaufzeit

COI‘IESprI# ‘ T Business One

EINFACH DIGITAL

Artikelstammdaten - 0O % Artikelstammdaten - 0O %
Artikelnr. Manuel|[AL01100501 | [ Lagerartikel Artikelnr. [Manuel][AL01100501 \ [ Lagerartkel
Beschreibung Zylinderschraube Schiitz M4x16 | [ verkaufsartikel Beschreibung | Zylinderschraube Schiitz M4x16 | [ verkaufsartkel
Fremdsprachiger Name ] [ Enkaufsartikel Fremdsprachiger Name ] [ Einkaufsartikel
Artikelart Artikel - Artikelart Artikel -
Artikelgruppe = - Artikelgruppe = v]
ME-Gruppe Manuel Barcode — [ ... ] ME-Gruppe Manuell w |5 Barcode | [ ... ]
Preisliste [01_verkaufspresiste v | Stiickpreis  [Hauptwahrumo| | Preisliste 01_Verkaufspreisiste 2 Stickpreis  [Fauptwshumg |

Allgemein Einkaufsdaten | Verkaufsdaten | Bestandsdaten | Planungsdaten Produktionsdat . Eigenschaften = Bemerkungen Anhange Allgemein Einkaufsdaten | Verkaufsdaten | Bestandsdaten | Plnungsdaten Produktionsdat.. Eigenschaften = Bemerkungen Anhange

[] Bestandsfiihrung nach Lager
Sachkonten festlegen nach Bectancehon Planungsmethode [Materialbedarfsplanung -]
estandshhe Beschaffungsmethode [Kaufen -]
ME-Name Erforderlich (EinkaufsME)
Gewicht l:l Minimurm 10.000 Auftragsintervall hd
Maximum Auftragsvielfaches
Mind 2.000,0000
Priifregel
Bewertungsmethode Gleitender Durchschnitt Durchlaufzeit I [15 | Tage I
Artikelkosten Toleranztage | |Tage
Lagercode Lagername Gesperrt Auf Lager Bestitigh Bestelit Verfiighar
1|=n 0O | | 10.000 80 9.920
2 |
10.000 80 | | 9.020 |
Standardlager festlegen

19



Dispositionsassistent — Beispiel mit Mindestbestand und Durchlaufzeit

Dispositionsassistent - Test -

MRP-Ergebnisse
Auf der Registerkarte "Bericht" kiinnen Sie tiber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslaufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslauf anzeigen.

Planungshorizont 15.07.2019 - 18.07.2021

Suche Artikelnr. [ |

Bericht Empfehlungen
[] Vorschau der Dispositionslaufergebnisse [ magliche Problemartikel filkern
# Artikelnr. Artikelbeschreibung Uberfaligketsdaten 30 Zukunft\ge Daten
1 ¥ . A1011005.. Zylinderschraube Schiitz M4x16 Eﬂﬂﬂ |
Anfangsbe . 10.000 10.000 9.755,5556
Zugang
Bedarf [244,4444 |
Endbestand 10.000 9.755.5556 9.755.5556
Dispositionsassistent - Test -

MRP-Ergebnisse
Auf der Registerkarte "Bericht” kdnnen Sie Gber das Ankreuzfeld "Vorschau der
Dispositionslaufergebnisse” den Endbestand vor oder nach dem Dispositionslauf anzeigen.

Planungshorzont 15.07.2019 - 18.07.2021 Berechnet am/_. 23:33

Suche Artikelnr. [ |

Bericht Empfehlungen
# Auftragsart Artikelnr. Artikelbeschreibung Menge ME-Code ME-Name  Freigabedatum Falligkeitsdatum Lieferantencode Preis Rabatt Preis nach Rabatt Ausgangskger Zielager Gesamt Menge (BestandsME) Artikel pro Einheit
1 Bestelung " Al1011005... Zylinderschraube Schlitz M4xi6 2.000 Manuel Stiick 22.07.2019 12.08.2019 " 200037 0,0100 EUR 0,00 0,0100 EUR =21 20,00 EUR 2.000,0000 1

Conesprli? FT7 Business One

EINFACH DIGITAL



Unterschied minimaler Bestand — erforderlicher Bestand

Im Artikelstamm kann ein Mindest- oder ein Erforderlicher Bestand definiert werden (1). Die Unterschiede sind wie folgt:

Wenn die Bestandshohe firmenweit unter die im Feld Erforderlich (EinkaufsME) definierte Menge fallt, wird in einem Einkaufsbeleg und tUber den
Dispositionsassistenten eine Mindestmenge zum Erreichen der erforderlichen Bestandshdhe vorgeschlagen. Verkaufstransaktionen werden nicht gesperrt und es
werden auch keine Warnungen erzeugt, wenn die Menge des Artikels unter diesen Bestand fallt.

Wenn die Bestandshohe firmenweit unter die im Feld Minimum definierte Menge fallt, konnen Verkaufstransaktionen gesperrt werden oder es wird eine Warnung
ausgegeben. Die Reaktion auf den Bestand der unterhalb der Minimalen Menge liegt wird definiert unter: Administration > Systeminitialisierung > Belegeinstellung

> Reiter Allgemein (2). Wird ein minimaler Bestand definiert, wird in einem Einkaufsbeleg keine Menge zu Erreichung des minimalen Bestands vorgeschlagen. Der
Dispositionsassistent hingegen macht Vorschlage zum Erreichen der minimalen Menge.

Artikelstammdaten - O=% Belegeinstellungen — O %
Artikelnr. Manuell 100003 Lagerartike Pro Beleg Elektronische Belege
Beschreibung Test | B verkaufeartikel —
Fremdsprachiger Name | Einkaufsartikel Bruttogewinn berechnen
Artikelart Artikel - Ursprung Basispreis [Artikelkosten |
Artikelgruppe [ Artikel - Standardprozentsatz Bruttogewinn fiir Servicebelege |
EE'.G_';FDE M arjl-le| _ Il = z:__'zse ) I:l ! % Bruttogewinn ermitteln als:
reisliste EBasis Preisliste - Uckpreis Hauptwahrurer @ Gewinn/Verkaufspreis
.::'::. Gewinn/Basisprais
Allgemsin Einkaufsdaten = Verkaufsdaten | Bestandsdater]| Flanungsdaten Produktionsda...| Eigenschaften = Bemerkungen Anhings -
Ezlegbemerkungen enthalten:
Sachkonten fastlegen nach [JBestandstiihrung nach Lager @ Basisbelegnummer
Bestandshéhe 'Z::j- GP-Referenznummer
ME-Mams Erforderlich (EinkaufsME) 100 Fiir gine Verkaufssticklists in Belegen Folgendes anzaigen:
Geawicht 7 Minimum (@) Pris und Gesamtbetrag nur fiir Gbergeordnetzn Artikel anzeigen
Maximum () Preis fiir Komponentenartike

Resktion auf Kont=nsalds suferhalb des zulassigen Bersichs:
(C) Ghne Warnung
& (@) Nur Warnung
Bewertungsmethote Gleitender Durchschnitt (") Buchung sperren

Feaktion aut Fingang/Ausgang von Lagerbestanden aulierhalb des definisrten
# | Lagercode Lagername Gesperrt Erster Lagerplatz Standardlz TPhne Warnung
1 501 Allgemeines Lager ] I War':lL..ng
2 |52 AuBenlager O L I_-'E;a:s.-Emgang sperren
3 (=3 Strackengeschaft O [ N=gativen Bestand sperren nach [Atikeleinstelung ¥ |
4 + 04 Konsignakionslager D Mﬁ_ﬂim‘gm
; - 0 @ Nach Wahrung
5 05 Lagerplitze () Mach Beleg
B | KA KA Stammlager O Basisdatum Wechsalkurs (Eingangsbelege) W‘
Journalbuchung nach Belegzsilen aufteilen Aufgekzilt -
Rundungswermerk anzeigen
Lagesradresse verwenden
Fracht in Belegen werwalten Fradht - Defnition

[ Belege mit friherem Buchungsdatum sperren
Zukiinftiges Buchungsdatum erlauben
(] Belegwechselkurs beim Kopieren in Zielbeleg verwenden

';g(n.m " FT7 Business One
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Dispositionsassistent — FAQ 1

Warum bekommt man fiir Artikel X kein Ergebnis mit dem Dispoassistent?

Check Artikelstamm-Planungsdaten, ist der Artikel auf MRP gestellt

Hat der Artikel ein Lager? Ist dieses als Standard definiert?

Ist der Planungshorizont im Dispoassistent richtig gesetzt?

Unterliegt der Artikel einem Rahmenvertrag? Ist dieser genehmigt und aktiv?

Sind Sie sicher, dass Sie im Dispoassistenten den richtigen Artikel oder das richtige Lager selektiert haben?

Ist vielleicht aus einer vorherigen Selektion noch eine Eigenschaft usw. selektiert, die mit dem Artikel nicht zusammenpasst?

Warum ist die Stiickzahl im MRP-Ergebnis/MRP-Empfehlung so hoch?

Bitte Uberprifen Sie die Mindestauftragsmenge sowie das Auftragsvolumen im Artikelstamm-Planungsdaten.

Schritt 6 des Dispoassistenten sieht so als, als miisste man nichts tun?

Bitte entfernen Sie den Haken bei ,Vorschau der Dispositionslaufergebnisse”. Diesen Haken am besten immer entfernen und dann das Ergebnis betrachten.

Schritt 5 des Dispoassistenten: Es kann nicht eingeschriankt werden (rechte Seite der Maske)?

Passt die gewlinschte Einschrankung mit dem Filter, der in Schritt 4 gesetzt wurde?

Der Dispoassistent reagiert nicht auf den gewiinschte Mindestbestand.
Wurde im Artikelstamm-Bestandsdaten eine Minimum-Bestandshéhe definiert?

Wurde im Dispoassistent-Schritt 5 fiir die Bestandshdohe das Minimum selektiert?

Warum kann man keine (Anfrage zur) Bestandsumlagerung anhaken?

Ist im Artikelstamm der berticksichtigten Artikel ein zweites Lager definiert und hat dieses Bestand?

con " FT7 Business One

..............
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Dispositionsassistent — FAQ 2

Warum kann man nicht fiir ein Lager disponieren?
Kann man, ist aber auf den ersten Blick nicht sichtbar.
Dispoassistent Schritt 4: Auf Komprimieren driicken, nun sind alle Lager sichtbar und selektiert.

Wenn ein bestimmtes Lager selektiert werden soll, missen am einfachsten alle Haken entfernt werden (Doppelklick auf die Felder Vorhandener Bestand, Bedarfe
und Zugdnge). Nun kann das gewlinschte Lager angehakt werden.

Wird der Mindestbestand eines Artikels im Dispoassistenten beriicksichtigt?

Ja, Beispiel auf Folie 19+20.

con " FT7 Business One
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con 4 XY Business One

EINFACH DIGITAL

Ihr eigenes SAP Business One
Demo-System.

In flr Sie bereit.

Glauben Sie nicht?
Dann testen Sie es jetzt!

Kostenlose Online-Demo I i | ,'

9

Haftungsausschluss

Die Informationen in dieser Publikation wurden aus Daten erarbeitet, von deren Richtigkeit ausgegangen wurde; wir libernehmen jedoch weder Haftung noch
eine Garantie fir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen.

Obwohl wir diese Publikation mit Sorgfalt erstellt haben, ist nicht auszuschliefSen, dass sie unvollstandig ist oder Fehler enthalt. Der Herausgeber, dessen
Geschaftsfuhrer, leitende Angestellte oder Mitarbeiter haften deshalb nicht fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen. Etwaige Unrichtigkeiten
oder Unvollstandigkeiten der Informationen begriinden keine Haftung, weder fir unmittelbare noch fiir mittelbare Schaden.

conesprit GmbH Ansprechpartner
Eduard-Breuninger-StraRe 6/1 Katrin Douverne

71522 Backnang Email: katrin.douverne@conesprit.de
conesprit.de Tel.: +49 7191 34 55 351
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